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การวางแผนการจดัซือ้เหล็กเสน้เพือ่ใชใ้นการก่อสรา้งโดยวธิกีารพยากรณค์วามตอ้งการและราคาใน

อนาคต 

 

Reinforced steel procurement planning in construction using demand and price forecasting 

 

โชตกิา ตุลยวฒันกุล1 เขมชาต ิคุณธรรมวรกุล2 และ นคร กกแกว้3 

 

1,2,3 ภาควชิาวศิวกรรมโยธา คณะวศิวกรรมศาสตร ์จุฬาลงกรณม์หาวทิยาลยั 

 

 

บทคดัย่อ 

 

โครงงานนีม้ีวตัถุประสงคเ์พือ่ศกึษาวธิกีารพยากรณร์าคาเหล็กเสน้ เพื่อ

ใชป้ระกอบการวางแผนซือ้เหล็กเสน้ในเวลาที่เหมาะสม และเพื่อ

เปรยีบเทยีบผลของการวเิคราะหพ์ยากรณร์าคาและความตอ้งการการใช ้

เหล็กเสน้ในแต่ละวิธี จ านวน 4 วิธี ไดแ้ก่ 1) แบบจ าลอง ARIMA , 2) 

แบบจ าลอง Brown, 3) วิธีการปร ับเร ียบแบบเอ็กซโ์พเนนเชียล 

(Exponential Smoothing) และ  4) XGBoost โดย เป รียบ เที ยบ

เปอรเ์ซ็นตค์วามคลาดเคลื่อนต่อขอ้มูลของแต่ละวิธีในการคาดการณ์

แนวโนม้ของดชันีราคาในอนาคตเมื่อเทียบกบัดชันีราคาจรงิ เพื่อใหไ้ด ้

วิธีการที่ดีที่สุดและน าไปใชใ้นการค านวณตน้ทุนต่อไปได ้นอกจากนี้ 

โครงงานยงัไดน้ าเสนอวธิีการค านวณตน้ทุนเหล็กเสน้ดว้ย 3 วธิ ีไดแ้ก่ 

1) ค านวณตน้ทุนการสั่งซ ือ้โดยใชป้รมิาณการสั่งซ ือ้จาก EOQ เดมิและ

ใหม่ , 2) วิธีที่ผูร้บัเหมาใชแ้บบสั่ง 2 คร ัง้ และ 3) วิธีแบบการใชก้าร

พยากรณร์าคาประกอบการตดัสินใจ เพื่อเสนอทางเลือกในการน าไป

ชว่ยสนับสนุนการวางแผนดา้นการเงนิ และการตดัสนิใจเชงิกลยุทธข์อง

องคก์ร ผลการศึกษาพบว่า วิธีการปรบัเรยีบแบบเอ็กซโ์พเนนเชยีล มี

เปอรเ์ซน็ตค์วามคลาดเคลือ่นต่อชดุขอ้มูลนอ้ยทีสุ่ด เมือ่เทยีบกบั 3 วธิทีี่

เหลอื โดยมเีปอรเ์ซน็ตค์วามคลาดเคลือ่นต่อขอ้มูลอยู่ที ่1.85%, 2.18% 

และ  1.98% ของเหล็กเสน้  SD40 DB12x10, SD40 DB20x12 และ 

SD50 DB32x10 ตามล าดบั  

 

ค าส าคญั: สั่งซ ือ้ที่ประหยัดที่สุด, คลังสินคา้, การพยากรณ์, ราคา

เหล็กเสน้ 

 

 

Abstract 

 

This project aims to study methods for forecasting rebar 

prices to support the timing of purchases and optimize 

procurement planning. One of the objectives is to compare 

the accuracy of four forecasting techniques in predicting 

future price trends, which include: 1) ARIMA Model 2) 

Brown’s Model 3) Exponential Smoothing Method, and 4) 

XGBoost. The accuracy of each forecasting method is then 

evaluated by comparing the percentage error against actual 

rebar prices. The goal is to identify the most accurate 

method to apply in future cost estimation. Additionally, the 

project proposes three cost calculations under 3 different 

strategies: (1) existing and new EOQ (Economic Order 

Quantity) models; (2) a two-round ordering strategy; and (3) 

an Ad-hoc (on-demand) method. These methods offer 

alternative solutions to support financial planning and 

strategic decision-making within the organization. The 

results indicate that the Exponential Smoothing method 

yields the lowest forecasting error when compared with the 

other three methods. The percentage errors for forecasting 

the rebar price index are 1.85%, 2.18%, and 1.98%, for SD40 

DB12x10, SD40 DB20x12, and SD50 DB32x10, respectively.  

 

Keywords: Economic Order Quantity, Inventory, 

Forecasting, Steel price 

 

 

 



2101499 โครงงานทางวศิวกรรมโยธา บทความวจิยั ปีการศกึษา 2567 

 - 2 - 

1 บทน า 

อุตสาหกรรมกอ่สรา้งเป็นอุตสาหกรรมการผลติทีส่ าคญัของประเทศ เป็น

อุตสาหกรรมที่น าไปสู่การพฒันาประเทศ ส่งผลใหเ้กิดการกระจายตวั

ของเม็ดเงินทัง้ในดา้นเงินทุนในการก่อสรา้ง การจา้งงาน รวมไปถึง

อุตสาหกรรมต่างๆที่เกี่ยวขอ้งกบักระบวนการก่อสรา้ง อีกทั้งธุรกิจ

ก่อสรา้งยงัเป็นธุรกิจที่เติบโตไปพรอ้มกบัความเจรญิของประเทศ หาก

เศรษฐกจิของประเทศรุง่เรอืง อุตสาหกรรมก่อสรา้งก็จะเตบิโตควบคู่กนั

ไป 

ในปัจจุบนั การจดัซือ้เหล็กในแต่ละโครงการจะใชว้ิธีการวิเคราะห ์

ราคาการสั่งซ ือ้แตกต่างกนัไป อกีทัง้สถานการณข์องราคาเหล็กเสน้ในปี

พ.ศ.2567 มีแนวโน้มต ่าลงอย่างต่อเน่ือง ขณะที่ตลาดมีการพยากรณ์

แนวโนม้ราคาเหล็กมแีนวโนม้ลดลงเล็กนอ้ยหรอืคงที ่อย่างไรก็ตามราคา

เหล็กเสน้ในแต่ละเดอืนยงัมคีวามผนัผวนของราคาจรงิ ผูศ้กึษาจงึเล็งเห็น

ถึงความไม่แน่นอนของราคา น าไปสู่การจัดท าโครงงานฉบบันี้เพื่อ

พยากรณค์วามตอ้งการและราคาของเหล็กเสน้ในอนาคต ท าใหก้าร

วางแผนจดัซือ้เหล็กเสน้เกดิความคุม้ทุนทีสุ่ด 

การบรหิารและการจดัเก็บสินคา้คงคลงัเป็นหน่ึงในขัน้ตอนส าคญั

ของการจดัซือ้สนิคา้ ซ ึง่เป็นกระแสเงินไหลออก ซึง่เกีย่วเน่ืองกบักระแส

เงินสดของโครงการ ผูจ้ดัท าจึงเล็งเห็นถึงความส าคญัดงักล่าวขา้งตน้

น าไปสู่การจัดท าโครงงานฉบับนี้เพื่อใหก้ระแสเงินสดของบริษัทมี

ประสทิธภิาพมากขึน้  

นอกจากนีก้ารจดัเก็บสนิคา้คงคลงัแต่ละโครงการทีม่จีดัเก็บในไซตม์ี

ปรมิาณพืน้ทีจ่ดัเก็บแตกต่างกนัจงึตอ้งมกีารตรวจสอบปรมิาณเหล็กเสน้

ทีใ่ช ้และปรมิาณเหล็กเสน้คงคลงัอยู่เสมอ เพือ่ใหพ้ืน้ทีด่งักล่าวจดัเก็บ 

เพยีงพอ และมปีรมิาณเหล็กเสน้ทีไ่ม่ขาดมอื ปรมิาณทัง้สองค่าดงักล่าว 

จงึสามารถน าไปวเิคราะหแ์ละแสดงในรูปของกราฟเสน้ประกอบการจดั

ท าโครงงานฉบบันี ้

 

2 การทบทวนวรรณกรรม 

2.1 แนวคดิ ทฤษฎ ีและผลงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

2.1.1 อุตสาหกรรมการผลติเหล็กเสน้ 

การเติบโตของเศรษฐกิจไทยอย่างต่อเน่ืองเป็นสิ่งที่กระตุน้การ

พัฒนาเมืองและโครงการโครงสรา้งพืน้ฐาน น าไปสู่ความตอ้งการ

เหล็กเสน้อย่างต่อเน่ือง ทัง้ความคดิรเิร ิม่ทีไ่ดร้บัการสนับสนุนจากรฐับาล

ในการมุ่งเป้าไปที่การอพัเกรดเครอืข่ายการขนส่งและสิ่งอ านวยความ

สะดวกสาธารณะ ท าใหก้ระตุน้การเติบโตของตลาดอุตสาหกรรมการ

ผลิตเหล็กเสน้ และที่ตัง้เชงิกลยุทธข์องประเทศไทยในเอเชยีตะวนัออก

เฉียงใต ้ซ ึง่ดึงดูดการลงทุนจากต่างประเทศในโครงการก่อสรา้ง และ

สนับสนุนอุตสาหกรรมเหล็กเสน้ ดว้ยเหตุนี้ ตลาดนี้จึงยังคงเป็นตัว

ขบัเคลือ่นส าคญัของความกา้วหนา้ทางเศรษฐกจิของประเทศ  

ตลาดเหล็กเสน้ในประเทศไทยเผชญิกบัความทา้ทายทีเ่กีย่วขอ้งกบัการ

เปลีย่นแปลงของอุตสาหกรรมการกอ่สรา้งในประเทศและสภาวะ  

ตลาดโลก หลายประการ ดงัต่อไปนี ้ประการแรก ตลาดเชือ่มโยงอย่าง

ใกลช้ดิกบัภาคการก่อสรา้ง ซ ึง่อาจไดร้บัอิทธิพลจากสภาพเศรษฐกิจ 

โครงการที่ เกี่ยวกับโครงสรา้งพื ้นฐานของร ัฐบาล และแนวโน้ม

อสงัหารมิทรพัยท์ีม่ีความผนัผวน และอาจส่งผลกระทบต่อความตอ้งการ

เหล็กเสน้ ประการที่สอง การแข่งขนัจากประเทศผูผ้ลิตเหล็กทีม่ีตน้ทุน

การผลิตต ่าว่าที่อาจส่งผลต่อการก าหนดราคาและส่วนแบ่งการตลาด

ส าหรบัผูผ้ลิตในประเทศ ซึง่มีการพิจารณาในการรบัรองคุณภาพและ

มาตรฐานของเหล็กเสน้ทีเ่ป็นสิง่จ าเป็นส าหรบัการปฏบิตัติามขอ้ก าหนด

การก่อสรา้งและการรกัษาความไวว้างใจของผูบ้รโิภค ประการที่สาม 

ตลาดอาจเผชิญกับความท ้าทายที่ เกี่ยวขอ้งกับกฎระเบียบดา้น

สิ่ งแวดล ้อมและความยั่ งยืน  เ น่ืองจากมีแรงกดดันที่ เพิ่มขึน้ ต่อ

อุตสาหกรรมการก่อสรา้ง ท าใหม้ีการน าแนวทางปฏิบตัิที่เป็นมิตรกบั

สิ่งแวดลอ้มมาใช ้และประการสุดทา้ย ความสามารถในการสรา้งสรรค ์

นวตักรรมในแง่ของการออกแบบผลติภณัฑแ์ละกระบวนการผลติ ทีเ่ป็น

สิง่ส าคญัส าหรบัการคงความสามารถของการแข่งขนัในตลาดเหล็กเสน้ 

 

2.1.2 ปัจจยัทีม่ผีลกระทบต่อดชันีราคาเหล็กเสน้ภายในประเทศไทย 

ปัจจยัที่มีผลกระทบต่อราคาเหล็กเสน้ที่มีความส าคญัมากของประเทศ

ไทยในปัจจุบนั คอื เวลา เน่ืองจากเวลาในการสั่งซ ือ้มีความสมัพนัธก์บั

อุปสงคข์องเหล็กเสน้ โดยหากอุปสงคม์ีมาก แสดงว่าเหล็กเสน้เป็นที่

ตอ้งการมาก ก็จะท าใหช้ว่งเวลาการสั่งซ ือ้สัน้ ในทางกลบักนั หากอุป

สงคม์ีนอ้ย ชว่งเวลาการสั่งซ ือ้ก็จะนาน จากสิง่ทีก่ล่าวมาขา้งตน้ ท าให ้

การพยากรณจุ์ดสั่งซ ือ้ใหม่ หรอื Reorder Point (ROP) เป็นสิ่งทีค่วร

สนใจ เพราะเป็นการก าหนดระดบัทีจ่ะท าการสั่งซ ือ้สนิคา้ในรอบใหม่เมือ่

พบว่าปรมิาณสนิคา้คงคลงัเหลอืในระดบัทีค่วรจะมกีารสั่งซ ือ้ ดงันั้น หาก

สามารถท านาย Reorder Point ไดแ้ม่นย าก็จะท าใหก้ารวางแผนการ

ซือ้ท าไดง่้ายยิง่ขึน้ ดว้ยเหตุนี ้โครงงานฉบบันีจ้งึใหค้วามสนใจกบัเวลา 

และ Reorder Point 

 

2.1.3 การบรหิารวสัดุคงคลงั 

การบรหิารวสัดุคงคลงั หมายถึง การด าเนินงานในดา้นต่างๆที่

เกีย่วขอ้งกบัรายการวสัดุ โดยเร ิม่ตัง้แต่การบนัทึกการรบัวสัดุ การจ่าย

วสัด ุ การควบคุมจ านวนวสัดุคงเหลอืใหม้ปีระสทิธภิาพ และสั่งซ ือ้วสัดุใน

ระดบัทีเ่หมาะสม โดยทั่วไปงานก่อสรา้งจะมีการสั่งซ ือ้วสัดุเพื่อเตรยีมไว ้

ใชง้านก่อน ไม่ซ ือ้วสัดุวนัต่อวนั ซ ึง่เป็นการซือ้เพื่อส ารองวสัดุที่คลัง

ส่วนกลางส าหรบังานก่อสรา้งทุกโครงการเพื่อใหด้ าเนินงานเป็นไปอย่าง

ต่อเน่ืองแต่จะท าใหเ้กดิตน้ทุนจม ตน้ทุนเสยีโอกาส และตน้ทุนเก็บรกัษา  

งานก่อสรา้งเป็นงานที่ตอ้งใชว้สัดุหลายประเภทและตอ้งใชเ้ป็น

จ านวนมาก  วสัดุทีใ่ชม้มีากมายจาก หลายแหล่งผลติหรอืแหล่งจ าหน่าย

วสัดุเหล่านีจ้งึจ าเป็นตอ้งมีสถานทีเ่ก็บรกัษา ก่อนการใชง้านเพราะตอ้งมี

การจดั เตรยีมวสัดุมาใหพ้รอ้ม เพื่อไม่ใหก้ารท างานสะดุดหรอืขาดตอน 

ซึง่อาจส่งผลเสยีตามมา โดยสถานทีเ่ก็บรกัษาวสัดุในงานกอ่สรา้งมดีงันี ้

 (1) ลานกองวสัดุ ในกรณีมีพืน้ที่มากพอ ควรจดัพืน้ที่ใหก้บั

รถบรรทุกเขา้มาส่งวสัดุสะดวก ควรตัง้ในหน่วยงานก่อสรา้งเพื่อความ

สะดวก และตัง้ในต าแหน่งที่ถูกทิศทางลมโดยที่ฝุ่ นละอองจากกองวสัดุ

เหล่านี้รบกวน ประชาชนโดยรอบสถานที่ก่อสรา้งและผูป้ฏิบตัิงานอืน่ๆ

นอ้ยทีสุ่ด   

2) พืน้ทีก่่อสรา้งทีส่รา้งเสรจ็แลว้ในกรณีมีเนือ้ทีจ่ ากดัอาจใช ้

พืน้ทีก่่อสรา้งทีเ่สรจ็แลว้ เป็นทีก่องวสัดุ เพื่อเตรยีมทีส่ าหรบัการใชง้าน

ในส่วนต่อไป ซึง่วสัดุเหล่านี้จะตอ้งไม่ท าปัญหาหรอืเพิ่มน ้าหนักใหก้บั 

สิง่ก่อสรา้ง มากนัก รวมถงึตอ้งเก็บวสัดุใหป้ลอดภยั เพื่อป้องกนัการสูญ

หายและเสยีหาย   

3) โกดงัเก็บวสัดุ  ทีต่ ัง้ควรอยู่ใกลก้บัถนนทีบ่รรทุกรถขนาด

ใหญ่สามารถเขา้ถงึไดแ้ละใกลก้บั สถานทีก่่อสรา้งมากทีสุ่ด เพื่อสะดวก
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ต่อการควบคุมการใช  ้การเบิกจ่าย และปลอดภยั ตัง้ในบรเิวณที่สูง น ้า

ท่วมไม่ถงึไม่ขงัในหนา้ฝน ซึง่โกดงัเก็บวสัดุสามารถแบ่งได ้3 แบบ ไดแ้ก ่

โกดงัแบบเปิดโล่ง โกดงัแบบฝาโปรง่ และโกดงัแบบฝาทบึ  

การตรวจนับและตดิตามวสัดุคงคลงัม ี3 วธิกีาร ดงันี ้  

1) การตดิตามวสัดุคงคลงัเป็นแบบชว่งเวลา (Periodic) คอืการตรวจนับ

วสัดุโดยก าหนดชว่งเวลาเป็น รายสปัดาห ์รายเดือน รายไตรมาส หรอื

รายปี ส่วนใหญ่ใชว้ิธีนี้กบัวสัดุที่มีอตัราการหมุนเวียนต ่าและ มีการคง

คลงั วสัดุไวจ้ านวนมาก   

2) การตดิตามวสัดุคงคลงัแบบต่อเน่ือง (Continuous) คอืการตรวจนับ

วสัดุแบบต่อเน่ืองในทุกวนั มกีารก าหนดจุดสั่งซ ือ้ ซ ึง่ปรมิาณทีส่ ั่งซ ือ้จะมี

ปรมิาณคงที ่ เมื่อตรวจนับวสัดุแลว้ปรมิาณวสัดุลดลงถึงจุดทีก่ าหนดไว ้

ฝ่ายจดัซือ้จะท าการสั่งซ ือ้วสัดุเท่ากบัปรมิาณทีก่ าหนดไว ้  

3) การตดิตามวสัดุคงคลงัแบบระบบสองถงั (Two-Bin) คอืการตรวจนับ

วสัดุแบบต่อเน่ืองอย่างง่าย โดยใชก้ารสงัเกตปรมิาณวสัดุทีอ่ยู่ภายในถงั 

โดยใช ้2 ถงัส าหรบัจดัเก็บวสัดุ  

ปัญหาที่พบในการบรหิารวสัดุคงคลงั คือ การมีปรมิาณวสัดุคงคลงัใน

คลงัจ านวนมาก ท าใหสู้ญเสียพืน้ที่ ในการจดัเก็บวสัดุ อีกทัง้ยงัเกิด

ตน้ทุนในการเก็บรกัษา และตน้ทุนจมเน่ืองจาก การส ารองวสัดุไวใ้น

จ านวนทีม่าก 

 

2.1.4 จุดสัง่ซ ือ้ใหม่ 

ในกระบวนการสั่งซ ือ้สินคา้คงคลงั ปัจจยัที่มีความส าคญัมาก คือ 

เวลา เน่ืองจากเวลาในการสั่งซ ือ้ แปรผกผนักบัความตอ้งการสนิคา้ จงึ

จ าเป็นตอ้งมีการพยากรณท์ี่แม่นย าเพื่อควบคุมปรมิาณสินคา้คงคลงั 

และจุดสั่งซ ือ้ใหม่ (Reorder point : ROP) เป็นการก าหนดระดบัที่จะ

ท าการสั่งซ ือ้สนิคา้รอบใหม่ เมื่อพบว่าปรมิาณสนิคา้คงคลงัเหลอืระดบัที่

ควรมีการสั่งซ ือ้สนิคา้เขา้มาในปรมิาณคงที ่ซ ึง่เท่ากบัปรมิาณทีก่ าหนด

ไว ้

ค านาย อภปิรชัญาสกุล (2553) ไดใ้หค้ านิยามว่าจุดสั่งซ ือ้ใหม่แบ่ง

ออกเป็น 4 แบบ โดยโครงงานฉบับนี้พิจารณาภายใตส้ถานการณ์

ดงัต่อไปนี้ จุดสั่งซ ือ้ใหม่โดยที่อตัราความตอ้งการสินคา้คงคลงัคงทีแ่ต่

รอบเวลาไม่คงที่ เป็นภาวะที่เวลาคอยสินคา้ มีการแปรผัน ซึง่มีการ

ค านวณจุดสั่งซ ือ้ใหม่ดงัแสดงตวัอย่างในสมการที ่(1)นี ้

 

จุดสั่งซ ือ้ใหม่ (𝑅𝑂𝑃) = (𝑑 × 𝐿̅) + 𝑍𝑑𝛿𝐿  (1) 
 

โดย d   = อตัราความตอ้งการสนิคา้คงคลงัคงที ่

 L̅   = รอบระยะเวลาเฉลีย่ 

 Z   = ค่าของระดบัการใหบ้รกิาร 

 δL  = ค่าเบีย่งเบนมาตรฐานรอบเวลา 

 

2.1.5 ปรมิาณการสัง่ซ ือ้วสัดุแบบประหยดั Economic order 

quantity (EOQ) 

ปรมิาณการสั่งซ ือ้วสัดุอย่างประหยดั คอื ขนาดของการสั่งซ ือ้วสัดุที่

ท าใหเ้กิดตน้ทุนในการควบคุมปรมิาณที่น้อยที่สุดที่รวมต่อปี (Total 

Annual Cost) ของการจดัเก็บรายการสั่งซ ือ้วัสดุมีค่าต ่าสุด เพื่อให ้

มองเห็นความสมัพนัธร์ะหว่างตน้ทุนในการจดัหาปรมิาณ 

หากพิจารณาจากกราฟความสมัพนัธร์ะหว่างตน้ทุนการสั่งซ ือ้กบั

ตน้ทุนการถอืครอง พบว่าตน้ทุนการสั่งซ ือ้และตน้ทุนการถอืครองม ี 

ความสมัพนัธเ์ชงิลบกนั ซ ึง่จุดต ่าทีสุ่ดของตน้ทุนรวมจะเป็นจุดทีต่น้ทุน

ทัง้สองส่วนนี้เท่ากนั ดงันั้นถา้ท าการสั่งซ ือ้วสัดุที่ปรมิาณการสั่งซ ือ้ ณ 

จุดนี้จะท าใหเ้กิดตน้ทุนรวมน้อยที่สุด ปรมิาณการสั่งซ ือ้วสัดุ ณ จุดนี้ 

เรยีกว่า ปรมิาณการสั่งซ ือ้วสัดุทีป่ระหยดัทีสุ่ด หรอื EOQ ดงัสมการที ่

(2) 

 

  𝐸𝑂𝑄 = √
2𝐷𝑆

𝐻
   (2) 

 

โดย EOQ  = ขนาดการสั่งซ ือ้สนิคา้ต่อคร ัง้ทีป่ระหยดั (Q∗) 

 D  = ความตอ้งการปรมิาณวสัดุต่อปี (หน่วย/ปี) 

 Q  = ปรมิาณการสั่งซ ือ้วสัดุต่อคร ัง้ (หน่วย/คร ัง้) 

 H  = ตน้ทุนในการจดัเก็บ พสัดุ/หน่วย/ชว่งเวลา 

S  = ตน้ทุนในการสั่งซ ือ้วสัดุต่อคร ัง้ 

 

ในการแสดงที่มาของวิธีการค านวณของทฤษฎีปรมิาณการสั่งซ ือ้

วสัดุที่ประหยดัที่สุด EOQ จะอาศยัการเขียนกราฟของปรมิาณวสัดุคง

คลงัเทียบกบัเวลา โดยการค านวณในระบบของ EOQ จะสามารถแสดง

กราฟระบบวสัดุคงคลงัภายใตก้ารสั่งซ ือ้วสัดุแบบ EOQ   

 

2.1.6 การพยากรณด์ว้ยแบบจ าลอง Autoregressive Integrated 

Moving Average (ARIMA) 

แบบจ าลอง Autoregressive Integrated Moving Average 

(ARIMA) ไดร้ ับการพัฒนามาจากวิธีการของ Box-Jenkins 

เป็นแบบจ าลองทีไ่ดร้บัความนิยมและเป็นวธิทีีใ่หค่้าพยากรณใ์นระยะสัน้

ทีด่ ีเน่ืองจากวธินีีม้ีค่าความผิดพลาดก าลงัสองเฉลี่ย (Mean Square 

Error, MSE) ของการพยากรณท์ี่ไดต้ ่ากว่าวิธีอื่นๆ ประกอบดว้ย 3 

ส่วนหลกั คือ แบบจ าลอง Auto Regressive (AR(p)) กระบวนการ 

Integrate (I(d)) และแบบจ าลอง Moving Average (MA(q))  

 

2.1.7 การวเิคราะหอ์นุกรมเวลา (Time Series Analysis) 

การวเิคราะหข์อ้มูลทางสถติทิีเ่ปลีย่นแปลงไปตามล าดบัการเกดิ 

ขึน้ หรอืการเปลีย่นแปลงของตวัแปรในชว่งเวลาทีผ่่านไป โดยการเปลีย่น 

-แปลงของขอ้มูลเหล่านั้นอาจจะเป็นการเปลีย่นแปลงทีม่รูีปแบบหรอืไม่ก็ 

ไดแ้ต่ในกรณีทีข่อ้มูลทางสถติดิงักล่าวแสดงใหเ้ห็นถงึรูปแบบในชว่งเวลา

ที่ ผ่ า น ม า ใ น อ ดี ต  จ ะ ส่ ง ผ ลท า ใ ห ้ส า ม า ร ถค าดก า รณ์ไ ด ้ว่ า 

การเปลี่ยนแปลงของรูปแบบที่จะเกิดขึน้ในอนาคตจะเป็นอย่างไร 

ท าใหส้ามารถพยากรณ์การเปลี่ยนแปลงของขอ้มูลในอนาคตได ้

การวเิคราะหข์อ้มูลอนุกรมเวลาจะขึน้อยู่กบัการเปลีย่นแปลงของเวลาใน

อดตีเป็นทีต่ ัง้ (ศริลิกัษณ ์เล็กสมบูรณ,์ 2531)  

การสรา้งตวัแบบพยากรณโ์ดยวิธีปรบัใหเ้รยีบดว้ยเสน้โคง้เลขชี ้

ก าลังดว้ยวิธีของบราวน์ (Brown’s exponential smoothing 

method: Brown) การท าใหเ้รยีบแบบเสน้โคง้เลขชีก้ าลงัดว้ยวธิขีอง 

บราวน ์มคีวามเหมาะสมกบัอนุกรมเวลาทีม่แีนวโนม้ เป็นเสน้ตรงและ 

ไม่มส่ีวนประกอบของความผนัแปรตามฤดูกาล เชน่เดยีวกบัการท าให ้

เรยีบแบบเสน้โคง้เลขชีก้ าลงั ดว้ยวธิขีองโฮลต ์แต่มกีารก าหนดให ้

ค่าคงทีก่ารปรบัเรยีบของค่าระดบัและค่าคงทีก่ารปรบัเรยีบของค่าความ 

ชนัเท่ากนั ดงันั้นอาจกล่าวไดว่้าการท าใหเ้รยีบแบบเสน้โคง้เลขชีก้ าลงั 

ดว้ยวธิขีองบราวนเ์ป็นกรณีพเิศษของการท าใหเ้รยีบแบบเสน้โคง้ 
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เลขชีก้ าลงัดว้ยวธิขีองโฮลต ์

 

2.1.8 พยากรณแ์นวโนม้วธิปีรบัเรยีบเอกซโ์พเนนเชยีล (Exponential 

Smoothing) 

เป็นวธิทีีใ่ชห้ลกัการเดยีวกบัการพยากรณแ์บบค่าเฉลี่ยเคลื่อนที่

ถ่วงน ้าหนัก นั่นคือใหค้วามส าคญักบัขอ้มูลชดุใหม่ที่สุดมากที่สุด (ค่า

ถ่วงน ้าหนักสูงสุด) และค่อยๆลดค่าถ่วงน ้าหนักลง วิธีปรบัเรยีบเอกซ ์

โพเนนเชยีลจะท าการพยากรณโ์ดยน าค่าพยากรณข์องชว่งเวลาทีผ่่าน

มาบวกเขา้กบัอตัราส่วนความแตกต่างระหว่างขอ้มูลจรงิกบัค่าพยากรณ ์

ณ ชว่งเวลานั้นๆ ดงัแสดงโดยสมการที ่(3) และ (4) ดงัต่อไปนี ้

 

  Ft = Ft−1 + α(At−1 − Ft−1)  (3) 

 

  Ft = Ft−1 + α(et−1)   (4) 

 

โดย Ft = ค่าพยากรณค์วามตอ้งการสนิคา้ ณ ชว่งเวลา t 

 Ft−1 = ค่าพยากรณค์วามตอ้งการสินคา้ ณ ชว่งเวลา 

t-1 

 α = ค่าคงทีป่รบัเรยีบ ระหว่าง 0 ถงึ 1 

 At−1 = ขอ้มูลจรงิ ณ ชว่งเวลา t-1 

 et−1 = ค่าผดิพลาด ณ ชว่งเวลา t-1 

แปลความหมายจากสมการไดว้่า ค่าพยากรณ ์ณ ชว่งเวลา t ใดๆ 

ค านวณไดจ้ากค่าพยากรณข์องชว่งเวลาก่อนหนา้หน่ึงชว่งเวลา (t-1) 

บวกกบั อตัราส่วนหรอืเปอรเ์ซ็นตข์องค่าผิดพลาด (Error e) ทีเ่กดิขึน้ 

ณ ชว่งเวลากอ่นหนา้หน่ึงชว่งเวลา  

 

2.1.9 XGBoost (XGB) 

เ ป็น ensemble learning method ซ ึ่ง เ ป็นการเร ียนรู แ้บบ 

multiple-learners หรอืก็คือการเรยีนรูแ้บบเสมือนมีผูเ้รยีนหลายคน

ช่วยกนัเรยีน ส าหรบัโมเดลนี้ก็ถูกแต่งเสรมิเติมแต่งจาก Gradient 

boosting โดยความสามารถทีเ่พิ่มขึน้มามีหลกัๆ คอื Regularization 

(ความสามารถลดการเกิด overfit )  Sparse Aware (ความสามารถ

จดัการกบั missing value อตัโนมตั)ิ Parallelization (ความสามารถ

ท า งานแบบขนานกับจ านวน  core ของ  cpu ได ้) และ  Cache 

Optimization (ชว่ยในการใช ้hardware อย่างมปีระสทิธภิาพ)  

XGBoost สามารถแบ่งวธิกีารเป็น 3 ตวัหลกัๆ ไดด้งันี ้

(a) Bagging (Bootstrap Aggregating) คอื การสรา้ง learner 

หลายๆตวั แลว้ใหแ้ต่ละตวัเรยีนsubset ของขอ้มูลทัง้หมด หลงัจากนั้น

มาท าการ vote ว่าถา้มีค าถามมา ใหดู้ผลลพัธท์ีเ่ป็นค าตอบส่วนมาก ซึง่

ท าใหส้ามารถลด variance และชว่ยลดการเกดิ overfit 

(b) Boosting คอื การเรยีนแบบเป็นล าดบั โดยเร ิม่จาก learner กอ่น

หนา้เรยีนแลว้น าเอาขอ้ผดิพลาดของตวัเอง มาปรบัปรุงใน learner 

ต่อๆไป เพือ่ลด error จาก learner กอ่นหนา้ ส่งผลใหม้ ีaccuracy ที่

ดกีว่า อย่างไรก็ดอีาจท าใหเ้กดิ overfit ไดง่้ายขึน้ ตวัอย่างโมเดลไดแ้ก ่

Gradient boosting, AdaBoost 

(c) Stacking มลีกัษณะคลา้ยกบั Boosting แต่มคีวามต่างตรงที ่

Stacking มกีารแบ่ง learner เป็นหลายๆกลุ่ม แลว้เอาขอ้มูลทัง้หมดให ้

กลุ่มแรกเรยีน จากนั้น ค าตอบของกลุ่มแรกจะถูกน ามารวมกนัเพือ่ส่งต่อ

ใหก้ลุ่มต่อไปมาเรยีน 

  

 

2.1.10 วธิแีบบการใชก้ารพยากรณร์าคาประกอบการตดัสนิใจ 

(Price forecast and ad-hoc buying time decisions) 

เป็นวิธีแกป้ัญหาที่พฒันาขึน้ส าหรบัการแกป้ัญหาหรอืท างานที่

เฉพาะโดยไม่ค านึงถงึการใชง้านทีก่วา้งขึน้ ซ ีง่ในทีนี่ ้วธินีีจ้ะน ามาใชใ้น

การค านวณตน้ทุนของการสั่ งซ ือ้เหล็กเสน้ทั้งหมด โดยค านึงถึง

สถานการณว่์าราคาพยากรณใ์นเดอืนถดัไปมแีนวโนม้เพิม่ขึน้หรอืลดลง 

หากราคามีแนวโน้มเพิ่มขึน้ ใหใ้ชร้าคาจรงิของเดือนนั้น และปรมิาณ

สั่งซ ือ้จรงิทัง้หมดตัง้แต่เดอืนนั้นถงึเดอืนทีร่าคาพยากรณม์ีแนวโนม้ทีจ่ะ

เปลี่ยนแปลงเป็นลดลง หากราคามีแนวโนม้ลดลง ใหพ้ิจารณาปรมิาณ

เหล็กเสน้คงคลังที่น้อยที่สุด (minimum stock) ว่าหากใชป้ร ิมาณ

เหล็กเสน้ในเดือนนั้นแลว้ยงัไม่ถึงปรมิาณเหล็กเสน้น้อยที่สุด ใหช้ะลอ

การสั่งซ ือ้ หากใชป้รมิาณเหล็กเสน้ในเดือนนั้นแลว้ปรมิาณเหล็กเสน้

น้อยกว่า minimum stock ใหท้ าการสั่งซ ือ้โดยใชร้าคาจรงิของเดอืน

นั้น และปรมิาณสั่งซ ือ้จรงิทัง้หมดตัง้แต่เดือนที่ถดัไปจากนั้นถึงเดือนที่

ราคาพยากรณม์ีแนวโนม้ทีจ่ะเปลีย่นแปลงเป็นเพิ่มขึน้หรอืจนถงึเดอืนที่ 

minimum stock ไม่เพยีงพอหากใชป้รมิาณตามแผน 

 

2.1.11 การหาค่าความคลาดเคลือ่นของการพยากรณ ์

การวดัความคลาดเคลือ่นของค่าจรงิ และค่าพยากรณไ์ดโ้ดยใช ้

สัมประสิทธิ ์หรอืจ านวนขอ้มูลต่าง ๆ จะพิจารณาจากการที่ค่าจร ิง

ใกลเ้คียงค่าพยากรณท์ี่สุด หรอืท าใหเ้กิดความคลาดเคลื่อนในระดบัที่

น้อยที่สุด จึงจะเป็นค่าที่เหมาะสม และสามารถสรุปไดว่้าการพยากรณ์

คร ัง้นั้นใหค้วามแม่นย ามากทีสุ่ด โดยในโครงงานนีจ้ะท าการวดัค่าความ

คลาดเคลือ่นผ่านวธิใีนสมการที ่(5) ,(6) ,(7) และ (8) ดงันี ้ 

 

𝑀𝑒𝑎𝑛 𝐴𝑏𝑠𝑜𝑙𝑢𝑡𝑒 𝑃𝑒𝑟𝑐𝑒𝑛𝑡𝑎𝑔𝑒 𝐸𝑟𝑟𝑜𝑟 (𝑀𝐴𝑃𝐸) =
1

𝑛
∑

|
𝐴𝑡 − 𝐹𝑡

𝐴𝑡
|

𝑛

𝑡=1

 

 

𝑀𝑒𝑎𝑛 𝑆𝑞𝑢𝑎𝑟𝑒𝑑 𝐸𝑟𝑟𝑜𝑟 (𝑀𝑆𝐸) =
1

𝑛
∑(𝑌𝑖 − 𝑌̂𝑖)2

𝑛

𝑡=1

 

 

%𝑒𝑟𝑟𝑜𝑟 = 𝑅𝑒𝑙𝑎𝑡𝑖𝑣𝑒 𝐸𝑟𝑟𝑜𝑟 × 100% 

 

𝑅𝑒𝑙𝑎𝑡𝑖𝑣𝑒 𝐸𝑟𝑟𝑜𝑟 =
|ค่าพยากรณ์− ค่าจรงิ|

ค่าจรงิ
 

 

3 ระเบยีบวธิวีจิยั 

3.1 กรอบแนวคดิในการศกึษา 

จากการศกึษา แนวคดิ ทฤษฎต่ีางๆ และงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง ซ ึง่

รวบรวมจาก การทบทวนวรรณกรรมจากงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งสามารถน า

มาเขยีนกรอบแนวคดิการวจิยั รายละเอยีดดงัแสดงในรูปที ่3.1-1 

 

รูปที ่1 ตวัแปรอสิระ และตวัแปรตาม 

3.2 กระบวนการศกึษาวจิยั 

1.ก าหนดวธิกีารวเิคราะหร์าคาของเหล็กเสน้ดว้ย 2 วธิ ีดงันี ้ 

 1) แนวคดิการสั่งซ ือ้แบบประหยดั หรอื EOQ 

 2) จุดสั่งซ ือ้ใหม่ (Reorder Point, ROP) 

2.เก็บรวบรวมขอ้มูลแนวโน้มราคาเหล็กเสน้แต่ละเดือนของ

โครงการ ตัง้แต่เดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2566 ถึงเดือนมกราคม พ.ศ. 

2568   

3.เก็บรวบรวมขอ้มูลปรมิาณการสั่งซ ือ้เหล็กเสน้และปรมิาณ

เหล็กเสน้คงคลงัแต่ละเดอืนของโครงการ ตัง้แต่เดอืนพฤศจกิายน พ.ศ. 

2566 ถงึเดอืนมกราคม พ.ศ. 2568    
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4.วิ เคราะหร์าคาเหล็กเส ้นโดยใช  ้2 วิธี  โดยหา EOQ 

ของเหล็กเสน้ในแผนโครงการเดมิ และโครงการใหม่ และาจ านวนรอบที่

ตอ้งสั่งซ ือ้ของแผนโครงการใหม่ 

5.ค านวณตน้ทุนการสั่งซ ือ้โดยใชป้รมิาณการสั่งซ ือ้จาก EOQ 

เดมิ EOQ ใหม่ และวธิทีีผู่ร้บัเหมาใชแ้บบสั่ง 2 คร ัง้ 

6. วิธีการพยากรณ์ราคาเหล็กเสน้ใน 6 เดือนขา้งหน้า 

(ระยะสัน้) และใน 12 เดอืน (ระยะยาว)  

ดว้ย 4 วธิ ีดงันี ้

 1) แบบจ าลอง ARIMA  

 2) แบบจ าลอง Brown  

 3) แบบจ าลอง Exponential Smoothing 

 4) XGBoost 

7.เปรยีบเทียบราคาเหล็กเสน้จรงิกบัราคาที่พยากรณท์ัง้แบบ 

ระยะสัน้และระยะยาวและหาค่าความคลาดเคลือ่นเพือ่หาโมเดลทีด่ทีีสุ่ด  

8.น าโมเดลทีด่ทีีสุ่ดไปใชป้ระกอบการค านวณตน้ทุนการสั่งซ ือ้ 

ดว้ยวิธีแบบการใชก้ารพยากรณ์ราคาประกอบการตดัสินใจ (Price 

forecast and ad-hoc buying time decisions) 

9.เปรยีบเทียบตน้ทุนจากขัน้ตอนที่ 5 และ 7 เพื่อสรุปผลและ 

เสนอแนวทางการค านวณหาตน้ทุนทีด่ทีีสุ่ด 

 

4 ผลการวเิคราะหข์อ้มูล 

4.1 การพยากรณด์ชันีราคาเหล็กเสน้ 

4.1.1 การพยากรณด์ว้ยแบบจ าลองAutoregressive Integrated 

Moving Average (ARIMA) 

ตารางที ่1 ผลของการพยากรณแ์บบ 6 เดอืน (บาท/ตนั) ดว้ยรปูแบบ 

ARIMA(0,1,0) ,ARIMA(1,1,0) ,ARIMA(0,1,1) และ ARIMA(1,1,1) 

 

ตารางที ่2 ผลของการพยากรณแ์บบ 12 เดอืน (บาท/ตนั) ดว้ยรปูแบบ 

ARIMA(0,1,0) ,ARIMA(1,1,0) ,ARIMA(0,1,1) และ ARIMA(1,1,1) 

4.1.2 การพยากรณด์ว้ยแบบจ าลอง Brown 

 

ตารางที ่3 ผลของการพยากรณแ์บบ 6 เดอืน (บาท/ตนั) ดว้ย Model Brown 

 

ตารางที ่4 ผลของการพยากรณแ์บบ 12 เดอืน (บาท/ตนั)ดว้ย Model Brown 

 

 

 

4.1.3 พยากรณแ์นวโนม้วธิปีรบัเรยีบเอกซโ์พเนนเชยีล (Exponential 

Smoothing) 
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ตารางที ่5 ผลของการพยากรณด์ชันีราคาของ SD40 DB12x10 (บาท/kg) 

ดว้ย Exponential Smoothing 

 

ตารางที ่6 ผลของการพยากรณด์ชันีราคาของ SD40 DB20x12 (บาท/kg) 

ดว้ย Exponential Smoothing 

 

 

ตารางที ่7 ผลของการพยากรณด์ชันีราคาของ SD50 DB32x10 (บาท/kg) 

ดว้ย Exponential Smoothing 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.1.4 XGBoost 

 
ตารางที ่8 ผลของการพยากรณแ์บบ 6 และ 12 เดอืน (บาท/ตนั) ดว้ย 

XGBoost 

 

4.2 วธิกีารค านวณตน้ทุนการส ัง่ซือ้เหล็กเสน้ทัง้หมด (Total 

Cost) 

4.2.1 การวเิคราะหป์รมิาณการสัง่ซ ือ้ทีป่ระหยดัทีสุ่ด (Economic 

Order Quantity) 

(a) วธิกีารตน้ทุนการสั่งซ ือ้โดยใชป้รมิาณการสั่งซ ือ้จาก EOQ 

เดมิ 

ตวัอย่างการค านวณตน้ทุนของ SD40 DB12x10 

Holding Cost 

= ราคาต่อกโิลกรมัทีแ่สดงใน BOQ x น ้าหนักต่อเสน้ x ผลรวมของ

จ านวนเสน้ทีส่ ั่งซ ือ้ทัง้หมดในโครงการ 

= 20.30 บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x 9800 เสน้  

= 1766587.20 บาท 

Ordering Cost  

= (จ านวนต ้น ทุนทั้งหมดของ SD40 DB12 ทุกความยาว - 

Holding Cost ของ SD40 DB12 ทุกความยาว) x ปรมิาณทีส่ ั่งซ ือ้

ทัง้หมดจรงิ(kg) /ปรมิาณทัง้หมด SD40 DB12 ทุกความยาว  

= (15463423.50 - (1766587.20+12340873.44)) บ า ท  x 

87024.00 kg / 761745.00 kg 

= 1355962.86 x 87024 / 761745 

= 154909.20 บาท 

ตน้ทุนของ SD40 DB12x10  

= 1766587.20 + 154909.20 

= 1921496.40 บาท 

 

ตน้ทุนการสั่งซ ือ้ทัง้หมด ซึง่เกดิจากผลรวมของตน้ทุนจากเหล็กเสน้

ทัง้ 3 ชนิด เท่ากบั 

= 1921496.40 บาท + 5309772.46 บาท + 2175249.22 บาท 

= 9406518.08 บาท 

 

(b) วธิกีารตน้ทุนการสั่งซ ือ้โดยใชป้รมิาณการสั่งซ ือ้จาก EOQ 

ใหม่ 

ตวัอย่างการค านวณตน้ทุนของ SD40 DB12x10 

= จ านวนรอบ x Total Cost + 19.00 บาท/kg x น ้าหนักต่อเสน้ x 

ผลรวมของจ านวนเสน้ทีส่ ั่งซ ือ้ทัง้หมดในโครงการ 

**19.00 บาท/kg เป็นค่าสมมตทิีเ่ป็นค่ากลางของราคาต่อน ้าหนัก

ในเหล็กเสน้ทุกชนิด 
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= 4 รอบ x 120663.26 บาท / รอบ + 19.00 บาท/kg x 8.88 

kg/เสน้ x 9800 เสน้  

= 2133456.00 บาท 

 

ตน้ทุนการสั่งซ ือ้ทัง้หมด ซึง่เกดิจากผลรวมของตน้ทุนจากเหล็กเสน้

ทัง้ 3 ชนิด เท่ากบั  

= 2133456.00 บาท + 5916633.92 บาท + 2052268.78 บาท 

= 10102358.70 บาท 

 

4.2.2 วธิทีีผู่ร้บัเหมาใชแ้บบสัง่ 2 คร ัง้ 

ตวัอย่างการค านวณตน้ทุนของ SD40 DB12x10 

Holding Cost  

= ราคาเหล็กเสน้จรงิของเดอืนพฤศจกิายน พ.ศ. 2566 x น ้าหนัก

ต่อเสน้ x ผลรวมของจ านวนเสน้ตัง้แต่เดอืนพฤศจกิายน พ.ศ. 2566 

ถงึเดอืนพฤษภาคม พ.ศ. 2567 + ราคาเหล็กเสน้จรงิของเดอืน

มถิุนายน พ.ศ. 2567 x น ้าหนักต่อเสน้ x ผลรวมของจ านวนเสน้

ตัง้แต่เดอืนมถุินายน พ.ศ. 2567 ถงึเดอืนมกราคม พ.ศ. 2568  

= 20.55 บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x (400 + 0 + 2800 + 1000 

+ 0 + 0 + 1800) เสน้ + 21.50 บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x (0 + 

0 + 0 + 0 + 0 + 0 + 0 + 3000) เสน้ 

= 1667664.00 บาท 

Ordering Cost  

= สดัส่วนระหว่าง Ordering Cost และ Holding Cost ของวธิี

ค านวณการสั่งซ ือ้โดยใชป้รมิาณการสั่งซ ือ้จาก EOQ เดมิ x 

Holding Cost ของวธิกีารค านวณตน้ทุนการสั่งซ ือ้แบบผูร้บัเหมา

ใชส้ั่ง 2 คร ัง้ 

= 154909.20 บาท/ 1766587.20 บาท x 1667664.00 

= 146234.78 บาท 

ตน้ทุนของ SD40 DB12x10   

= 1667664.00 + 146234.78 

= 1813898.78 บาท 

 

ตน้ทุนการสั่งซ ือ้ทัง้หมด ซึง่เกดิจากผลรวมของตน้ทุนจากเหล็กเสน้

ทัง้ 3 ชนิด เท่ากบั  

= 1813898.78 บาท + 5751112.40 บาท + 2424120.17 บาท 

= 9989131.35 บาท 

 

4.2.3 วธิแีบบการใชก้ารพยากรณร์าคาประกอบการตดัสนิใจ (Price 

forecast and ad-hoc buying time decisions) 

การค านวณวิธีนี้ เกิดจากการดูแนวโน้มของราคาเหล็กเสน้

พยากรณจ์ากแนวโนม้วธิปีรบัเรยีบเอกซโ์พเนนเชยีลซึง่เป็นวธิกีารที่

ให ้%error ต่อขอ้มูลนอ้ยทีสุ่ด 

ตวัอย่างการค านวณตน้ทุนของ SD40 DB12x10 

Holding Cost  

= 20.55 บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x 400 เสน้ + 20.45 บาท/kg 

x 8.88 kg/เสน้ x 3600 เสน้ + 20.70 บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x 

1000 เสน้ + 20.90 บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x 1800 เสน้ + 19.10 

บาท/kg x 8.88 kg/เสน้ x 3000 เสน้ 

= 1753444.80 บาท 

Ordering Cost   

= สดัส่วนระหว่าง Ordering Cost และ Holding Cost ของวธิี

ค านวณการสั่งซ ือ้โดยใชป้รมิาณการสั่งซ ือ้จาก EOQ เดมิ x 

Holding Cost ของวธิกีารค านวณตน้ทุนการสั่งซ ือ้แบบ Ad-hoc 

= 154909.20 บาท/ 1766587.20 บาท x 1753444.80 

= 153756.76 บาท 

ตน้ทุนของ SD40 DB12x10   

= 1753444.80 + 153756.76 

= 1907201.56 บาท 

ตน้ทุนการสั่งซ ือ้ทัง้หมด ซึง่เกดิจากผลรวมของตน้ทุนจากเหล็กเสน้

ทัง้ 3 ชนิด เท่ากบั  

= 1907201.56 บาท + 5499705.75 บาท + 2181858.12 บาท 

= 9588765.43 บาท 

 

5 สรุปผลการวจิยัและขอ้เสนอแนะ 

การจดัท าโครงการนีม้ีวตัถุประสงคท์ัง้สิน้ 3 ประการ โดยประการแรกคอื

เพือ่ศกึษาวธิกีารพยากรณเ์หล็กเสน้ เพือ่ประกอบ 

การวางแผนซือ้เหล็กเสน้ในเวลาทีเ่หมาะสม ซึง่จากการศกึษาคน้ควา้ 

ดว้ยการพยากรณ์ทั้ง 4 วิธี ไดแ้ก่ แบบจ าลอง ARIMA แบบจ าลอง 

Brown วิธีการปร ับ เ ร ียบแบบ เ อ็กซ โ์พ เนน เชียล( Exponential 

Smoothing) และ XGBoost ซึง่แบบจ าลองทัง้สีท่ีไ่ดก้ล่าวไปขา้งตน้ 

ลว้นแต่เป็นแบบจ าลองทีไ่ดร้บัความนิยมในหมู่ผูท้ีท่ าการศกึษาคน้ควา้ 

วิจยัเกี่ยวกบัดา้นการพยากรณใ์นรูปแบบต่างๆอย่างไรก็ตามงานวิจยั

ส่วนมากที่มีในตลาด ลว้นกล่าวถึงความแม่นย าของแต่ละตวัแบบ และ

การ 

เปรยีบเทยีบแต่ละตวัแบบพยากรณใ์นชว่งเวลาทั่วไป ซึง่จากการเปรยีบ 

เทียบผู ้วิจ ัยได เ้ลือกวิธีการปร ับเร ียบแบบเอ็กซโ์พโพเนนเชียล 

(Exponential Smoothing) เน่ืองจากเปอรเ์ซน็ตค์วามคลาดเคลือ่น 

ของราคาพยากรณน์อ้ยทีสุ่ดจากทัง้ 4 วธิ ีจากนั้นใชก้ารสั่งซ ือ้ Ad-hoc 

เพือ่ประกอบการวางแผนซือ้เหล็กเสน้ 

วตัถุประสงคป์ระการสอง คอื เพือ่เปรยีบเทยีบผลของการ 

วเิคราะหพ์ยากรณร์าคาและความตอ้งการการใชเ้หล็กเสน้ในแต่ละวธิ ี

ดงัตารางที ่9 

 ตารางที่ 9 ผลของการวิเคราะหพ์ยากรณร์าคาและความตอ้งการการใช ้

เหล็กเสน้ในแต่ละวธิ ี

โดยจากผลการศกึษาชีใ้หเ้ห็นว่าการพยากรณท์ีม่ีความแม่น

ย ามากทีสุ่ดในทัง้ 4 วธิทีีน่ ามาเปรยีบเทยีบดว้ยเปอรเ์ซน็ตค์ลาดเคลือ่น 

ต่อขอ้มูลพยากรณ์ คือ วิธีการปรบัเร ียบแบบเอ็กซโ์พเนนเชียล 

(Exponential Smoothing) ที ่2.00% ขณะทีก่ารพยากรณอ์กี 3 วธิ ี

มีแนวโน้มส่วนมากที่ใหผ้ลของการพยากรณ์ในระยะสั้น (6 เดือน) 

คลาดเคลือ่นนอ้ยกว่าแบบระยะยาว (12 เดอืน) แต่ความคลาดเคลือ่น 

ของ XGBoostมผีลของความคลาดเคลือ่นดงักล่าวทีแ่ตกต่างกบั 

แบบจ าลอง ARIMA และแบบจ าลอง Brown อาจเกดิจากลกัษณะของ 

ชดุขอ้มูลกลุ่มตวัอย่างทัง้ 3 ตวัอย่างทีผู่จ้ดัท าเลอืกใช ้ผลลพัธท์ีไ่ดจ้งึ 

ออกมาแตกต่างกบัอกี 2 วธิ ี

วตัถุประสงคป์ระการสุดทา้ย คอื เพือ่เปรยีบเทยีบตน้ทุนใน 

แต่ละวธิกีารสั่งซ ือ้เหล็กเสน้ ดงัตารางที ่10 

  ตารางที ่10 ตน้ทุนในการสั่งซือ้แต่ละวธิ ี

 จากผลการศกึษานี ้แสดงใหเ้ห็นว่าวธิคี านวณทีส่ามารถ 

ท าใหต้น้ทุนนอ้ยทีสุ่ดเป็นวธิทีีแ่ตกต่างกนัในทุกชนิดเหล็กเสน้ โดยวธิทีี่

ผู ร้บัเหมาใชแ้บบสั่ง 2 คร ัง้ ,แบบ EOQ เดิม และแบบ EOQ ใหม่ 

SD40 DB12x10 SD40 DB20x12 SD50 DB32x10
ผลรวมของ

 3 ชนดิเหล็กเสน้

แบบ EOQ เดมิ 1921496.40 5309772.46 2175249.22 9406518.08

แบบ EOQ ใหม่ 2133456.00 5916633.92 2052268.78 10102358.70

แบบทีผู่รั้บเหมาใชแ้บบสัง่ 2 ครัง้ 1813898.78 5751112.40 2424120.17 9989131.35

แบบการใชก้ารพยากรณ์ราคา

ประกอบการตดัสนิใจ
1907201.56 5499705.75 2181858.12 9588765.43

ตน้ทนุในการสัง่ซือ้ทัง้หมด (บาท)

วธิคี านวณตน้ทนุในการสัง่ซือ้
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ท าใหต้น้ทุนการสั่งซ ือ้ทัง้หมดน้อยที่สุดใน SD40 DB12x10 ,SD40 

DB20x12 และ SD50 DB32x10 ตามล าดบั อย่างไรก็ด ีเมือ่พจิารณา 

ผลรวมของ 3 ชนิดเหล็กเสน้ที่ผูจ้ดัท าศึกษา พบว่าวิธีแบบ EOQ เดิม 

มีตน้ทุนในการสั่งซ ือ้น้อยที่สุด  รองลงมา คือ วิธีแบบการใชก้าร

พยากรณร์าคาประกอบการตดัสินใจ (Price forecast and ad-hoc 

buying time decisions) ,วิธีที่ผูร้บัเหมาใชแ้บบสั่ง 2 คร ัง้ และแบบ 

EOQ ใหม่ ตามล าดบั อาจกล่าวไดว้่า วธิแีบบการใชก้ารพยากรณร์าคา

ประกอบการตัดสินใจ (Price forecast and ad-hoc buying time 

decisions) เป็นวธิกีารค านวณทีท่ าใหต้น้ทุนรวมของเหล็กเสน้ตวัอย่าง 

ทัง้หมดใกลเ้คยีงกบัแบบ EOQ เดมิ และอาจเป็นอกีหน่ึงทางเลอืกใน 

การค านวณตน้ทุนไดจ้รงิ 

 

กติตกิรรมประกาศ 

ในการด าเนินการโครงงานคร ัง้นี้ ผูว้ิจ ัยขอขอบคุณบุคลากรบรษิัท

กรณีศกึษาบรษิทัแสนสริ ิจ ากดั (มหาชน) ทีไ่ดใ้หค้วามอนุเคราะหข์อ้มูล 

และขอบคุณคณาจารยภ์าควิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรมศาสตร ์

จุฬาลงกรณม์หาวิทยาลยั ที่ไดใ้หค้วามชว่ยเหลือแก่ผูศ้ึกษาตลอดจน

ค าแนะน าต่างๆ 
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